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Рабочая программа составлена на основе: Закона «Об образовании» №273 от 29.12.2012г;ФГОС основного общего образования утвержден приказом Минобрнауки России от  17.12.2010 №1897. Примерной программы общеобразовательных учреждений по технологии : программа 5 -8 классы/авт.-сост. Н.В.Синица, В.Д.Симоненко – М.: «Вентана-Граф», 2014 г


















Планируемые результаты освоения учебного предмета
Личностные:
проявление познавательных интересов и активности в данной области предметной технологической деятельности;
выражение желания учиться и трудиться в промышленном производстве для удовлетворения текущих и перспективных потребностей;
развитие трудолюбия и ответственности за качество своей деятельности;
овладение установками, нормами и правилами научной организации умственного и физического труда
самооценка умственных и физических способностей для труда в различных сферах с позиций будущей социализации и стратификации;
становление самоопределения в выбранной сфере будущей профессиональной деятельности;
планирование образовательной и профессиональной карьеры;
осознание необходимости общественно полезного труда как условия безопасной и эффективной социализации;
бережное отношение к природным и хозяйственным ресурсам;
готовность к рациональному ведению домашнего хозяйства;
проявление технико-технологического и экономического мышления при организации своей деятельности;
самооценка готовности к предпринимательской деятельности в сфере технического труда.
Предметные :
способность рационально организовывать рабочее место;
находить необходимую информацию в различных источниках;
применять конструкторскую и технологическую документацию;
составлять последовательность выполнения технологических операций для изготовления изделия или выполнения работ;
конструировать, моделировать, изготавливать изделия
выполнять по заданным критериям технологические операции с использованием ручных инструментов, приспособлений, машин, оборудования, электроприборов;
соблюдать безопасные приемы труда и правила пользования ручными инструментами, машинами и электрооборудованием;
осуществлять доступными мерительными средствами, измерительными приборами и визуально контроль качества изготавливаемого изделия (детали);
находить и устранять допущенные дефекты;
проводить разработку творческого проекта изготовления изделия или получения продукта с использованием освоенных технологий и доступных материалов;
планировать работы с учетом имеющихся ресурсов и условий;
распределять работу при коллективной деятельности; использовать приобретенные знания и умения в практической деятельности и повседневной жизни;
понимания ценности материальной культуры для жизни и развития человека;
развития творческих способностей и достижения высоких результатов преобразующей творческой деятельности человека;
изготовления изделий декоративно-прикладного искусства для оформления интерьера;
изготовления или ремонта изделий из различных материалов с использованием ручных инструментов, приспособлений, машин, оборудования;
контроля качества выполняемых работ с применением мерительных, контрольных и разметочных инструментов;
выполнения безопасных приемов труда и правил электробезопасности, санитарии и гигиены;
оценки затрат, необходимых для создания объекта или услуги;
Метапредметные:
алгоритмизированное планирование процесса познавательно-трудовой деятельности;
определение адекватных имеющимся организационным и материально-техническим условиям способов решения учебной или трудовой задачи на основе заданных алгоритмов;
комбинирование известных алгоритмов технического и технологического творчества в ситуациях, не предполагающих стандартного применения одного из них;
проявление инновационного подхода к решению учебных и практических задач в процессе моделирования изделия или технологического процесса;






















Содержание учебного предмета
 1.Вводное занятие (1ч): Вводное занятие. Инструктаж по правилам безопасной работы на уроках технологии.
 2.Технология обработки древесины (19ч): Конструкторская и технологическая документация. Использование ПК для подготовки конструкторской и технологической документации. Заточка и настройка дереворежущих инструментов.Точность измерений и допуски при обработке. Отклонения и допуски на размеры детали.Столярные шиповые соединения. Технология шипового соединения деталей. Выдалбливание проушин и гнёзд.Технология соединения деталей шкантами и шурупами в нагель. Рациональные приёмы работы ручными инструментами зри подготовке деталей и сборке изделий.Изготовление деталей и изделий различных геометрических форм по техническим рисункам, эскизам, чертежам и технологическим картам.Правила безопасного труда при работе ручными столярными инструментами.

3. Технология обработки металла (14ч): Металлы и их сплавы, область применения. Классификация сталей. Термическая обработка сталей.Резьбовые соединения. Резьба. Технология нарезания в металлах и искусственных материалах наружной и внутренней резьбы вручную. Режущие инструменты (метчик, плашка), приспособления и оборудование для нарезания резьбы.Визуальный и инструментальный контроль качества деталей.Профессии, связанные с ручной обработкой металлов, термической обработкой материалов. Нарезание наружной и внутренней резьбы вручную. Отработка навыков нарезания резьбы в металлах и искусственных материалах. Выявление дефектов и их устранение.Изготовление деталей из тонколистового металла, проволоки, искусственных материалов по эскизам, чертежам и технологическим картам. Токарно-винторезный станок: устройство, назначение, приёмы подготовки к работе; приёмы управления и выполнения операций. Инструменты и приспособления для работы на токарном станке. Основные операции токарной обработки и особенности их выполнения. Особенности точения изделий из искусственных материалов. Правила безопасной работы на токарном станке.Фрезерный станок: устройство, назначение, приёмы работы. Инструменты и приспособления для работы на фрезерном станке. Основные операции фрезерной обработки и особенности их выполнения. Правила безопасной работы на фрезерном станке.Графическая документация для изготовления изделий на токарном и фрезерном станках. Технологическая документация для изготовления изделий на токарном и фрезерном станках. Операционная карта.





Тематическое планирование

	№
	Название темы
	Кол-во час

	1
	Вводное занятие
	1

	2
	Технология обработки древесины 
	19

	3
	Технология обработки металла. 
	14

	
	Итого
	34

























Календарно - тематическое планирование

	№
п/п
	Название раздела/тема урока
	Кол-во
час
	Дата

	
	
	
	План
	Фактически

	Раздел 1: Вводное занятие 1- ч

	1
	Вводное занятие. Инструктаж по охране труда.
	1
	
	

	Раздел 2:Технология обработки древесины  - 19ч

	2
	Физико-механические свойства древесины
	1
	
	

	3
	Конструкторская и технологическая документация. Технологический процесс изготовления деталей
	1
	
	

	4
	Конструкторская и технологическая документация. Технологический процесс изготовления деталей
	1
	
	

	5
	Заточка деревообрабатывающих инструментов
	1
	
	

	6
	Заточка деревообрабатывающих инструментов
	1
	
	

	7
	Настройка рубанков и шерхебелей
	1
	
	

	8
	Настройка рубанков и шерхебелей
	1
	
	

	9
	Шиповые столярные соединения
	1
	
	

	10
	Шиповые столярные соединения
	1
	
	


















	11
	Шиповые столярные соединения
	1
	
	

	12
	Шиповые столярные соединения
	1
	
	

	13
	Соединение деталей шкантами,нагелями и шурупами
	1
	
	

	14
	Соединение деталей шкантами,нагелями и шурупами
	1
	
	

	15
	Точение конических и фасонных деталей
	1
	
	

	16
	Точение конических и фасонных деталей
	1
	
	

	17
	Художественное точение изделий из древесины.
	1
	
	

	18
	Художественное точение изделий из древесины.
	1
	
	

	19
	Мозаика на изделиях из древесины. 
	1
	
	

	20
	Мозаика на изделиях из древесины. 
	1
	
	

	Раздел 3: Технология обработки металла -26 ч


	21
	Сталь ее виды и свойства.Термическая обработка стали.
	1
	
	

	22
	Сталь ее виды и свойства.Термическая обработка стали.
	1
	
	

	23
	Чертёж деталей, изготовленных на токарном и фрезерном станках.
	1
	
	

	24
	Чертёж деталей, изготовленных на токарном и фрезерном станках.
	1
	
	

	25
	Назначение и устройство токарно
	1
	
	

	26
	Назначение и устройство токарно
	1
	
	

	27
	Технология токарных работ по металлу.
	1
	
	

	28
	Технология токарных работ по металлу.
	1
	
	

	29
	Технология токарных работ по металлу.
	1
	
	

	30
	Технология токарных работ по металлу.
	1
	
	

	31
	Устройство настольного горизонтально-фрезерного станка НГФ-110Ш.
	1
	
	

	32
	Устройство настольного горизонтально-фрезерного станка НГФ-110Ш.
	1
	
	

	33
	Нарезание наружной и внутренней резьбы.
	1
	
	

	34
	Нарезание наружной и внутренней резьбы.
	1
	
	






















Лист корректировки рабочей программы
	Название раздела, темы урока
	Дата проведения по плану
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image1.jpeg
MYHHIHIIAJbHOE 0I0MKEeTHOe 001 eo0pasoBaTeIbHOe yupexienue Kanageiicias CPeaHsA K0,/

Vr1Bepxnaro _ EISHOE 5 CornacoBano Pacemorpeno

= \‘ / e
Hupexrop mKQJIbI # 71U B.Tyunna 3IYBP (4~ E.E.ITankparosa Ha 3aceganum [IIMO CCTECT 3€HHO-MATEMaTHYECKOTO IUKITa
30, ﬂJ o 2018r. : " « 2 @5@/&% 2018r. Mpotokon Ne « /» 20, p5 2018r.

[Ipukas No /.%& A A PykoBogurens [LIMO M Z H.B.Ilamkuna

PaGo4as nporpamma

CpoK peatnsanun 2018/2019 yuebupiii roj

Paspaborunk mporpammsr: %M%Og .&%@(W szﬂw‘% W

c. Kananeit

2018r.




